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Definiciones

Sistema Productivo: conjunto de elementos cuya 

interacción nos proporciona un determinado bien.

PROCESOSMaterias

Primas
Productos

Entrada 

INPUT SISTEMA PRODUCTIVO

Salida 

OUTPUT

El entorno del sistema productivo está formado por:

•El medio ambiente.

•El resto de sistemas productivos.

•La sociedad de consumo.
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Sistema Productivo (SP)

 En un SP no sólo se obtienen los productos 
buscados sino que también se generan residuos.

 Los residuos pueden ser reciclables y pasar a ser 
materia prima de otro SP, o ser contaminantes.

 Un SP puede intervenir dentro de otro SP 
(subcontratación).

 Existen SP que suministran recursos al resto de los 
sistemas (sector energético).

 La sociedad de consumo proporciona mano de 
obra a los sistemas productivos.
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Sistemas Productivos Discretos

El ejemplo típico de 

sistema productivo 

discreto es un taller 

de fabricación 

mecánica 

tradicional.

Los sistemas 

productivos son 

totalmente 

discretos cuando 

trabajan bajo 

pedido.
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Sistemas Productivos: 

Clasificación
Pocos de cada tipo.

A MEDIDA

Muchos tipos poco 

volumen.

MÚLTIPLES

Pocos tipos alto 

volumen.

PROD. PPALES. 

Un tipo gran 

volumen.

COMMODITY

Flujo muy 

distorsionado 

(taller)

Aeroespacial FABRICACIÓN

Maquinaria industrial

Aparatos eléctricos

Máquina-herramienta

Prod. Químico-Farmacéuticos

Electrónica

MONTAJE Automóvil PROCESOS

Goma y neumáticos

Derivados del acero

Papel

Bebidas Azúcar

Petróleo

Acero

Pdtos. Forestales.

Flujo distorsionado 

(lote)

Flujo orientado a la 

mano de obra

Flujo orientado a las 

máquinas

Flujo continuo y 

automáticos 

(proceso)
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Fase, Subfase y Operación

1. Corte de material.

2. Punzonado (dos fases):

3. Plegado (cuatro fases).

4. Soldadura.

Fase 1 Operación Herramienta

Corte del contorno Punzón 45x5

Corte del contorno Punzón 5x45

Achaflanado 

esquinas

Punzón 20x20

Vaciados Φ 30mm Punzón Φ 30mm

Vaciados 25mm Punzón 25mm

Taladrado Φ 6mm Punzón Φ 6mm

Fase 2 Taladrado Φ 6mm Punzón Φ 6mm
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Procesos de Fabricación de Piezas
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Métodos de Unión
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Soldadura

Soldadura eléctrica al arco

Se usa, sobre todo, para 

soldar acero. Se crea y 

mantiene un arco eléctrico 

entre el hilo metálico de 

aporte (electrodo) y las 

piezas a unir.

Soldadura por arco con protección gaseosa

Utiliza un gas para proteger la fusión del aire de la 

atmósfera.

Tipos: MIG, MAG, TIG
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Soldadura

Soldadura por puntos. 

Las chapas a unir se 

calientan mediante 

intensidades elevadas de 

corriente eléctrica que 

circulan a través de 

electrodos puntuales.

Soldadura “a tope” por resistencia.

Las piezas se mantienen unidas mientras circula la corriente, 

interrumpiéndose al alcanzarse las temperaturas adecuadas para la 

unión.
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Soldadura

Las máquinas para soldar por puntos pueden ser fijas o 

portátiles.
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Remachado

Se realiza la unión de varias piezas por medio de roblones o remaches, 

piezas compuestas de un cuerpo cilíndrico o vástago y de una cabeza 

dúctil que se deforma en el proceso.
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Tratamientos Térmicos
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Tratamientos Superficiales
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Acción Galvánica

Cinc y cobre, dentro de disoluciones de ácido sulfúrico diluido y sulfato de cobre respectivamente, 

actúan como electrodos. El puente salino: cloruro de potasio. 

No se mezclan las disoluciones. Circuito cerrado: la reacción genera una corriente eléctrica. 

El cinc se consume (oxidación) y desaparece. 

El cobre crece al reaccionar los electrones con la disolución de sulfato de cobre para producir metal 

adicional (reducción). 

Si se sustituye la bombilla por una batería la reacción se invertirá, creando una célula electrolítica.
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Recubrimiento Galvánico

Los objetos que van a 

ser galvanizados se 

limpian y después se 

colocan en un baño 

que contiene cationes 

(átomos cargados 

positivamente) del 

metal que se quiere 

depositar sobre los 

mismos. El objeto se 

conecta al terminal 

negativo de una fuente 

de electricidad, lo que 

hace que el objeto 

atraiga los cationes 

metálicos del baño. 


