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Clasificacion de los polimeros

DeSde,eI punto de VISta praCtICS)’ W FIGURE 10.3 Schematic
los polimeros se clasifican segun la 2 Linear llustration of polymer

chains. (a) Linear structure;

estabilidad de su estructura: thermoplastics such as
acrylics, nylons,
polyethylene, and polyvinyl

b) Branched chloride have linear

=Estructura lineal: Termoplasticos structures. (b) Branched

structure, such as in

(aC“,I |CO, ny|0n, PVC, etC) polyeth}’lene. (c) Cross-
linked structure; many

.- . rubbers and elastomers have

u EStrUCtU Faram Iflcada this structure. Vulcanization

Termoplasticos (polietileno) 0 Crosslnked Wil 1 o

structure, which is basically

=Cadenas cruzadas: Elastdmeros highly cross-linked; examples

include thermosetting

(CaUChO, etC) plasticg, such as epoxies and

phenolics.
*Red molecular: Plasticos
termoestables (resina de poliéster,

epoxi, fenadlicos, etc.)
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Inyeccion

Es el método mas utilizado para termoplasticos. Se
emplean maquinas para inyectar el material a presion.
Los termoendurecibles también se pueden conformar
por inyeccion, pero la boquilla debe estar modificada y
tiene que estar refrigerada para que no se obture la
salida del material.
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Extrusion

Se emplea para obtener secciones
transversales largas y uniformes
como hilos, varillas o tubos. Un
tornillo sinfin comprime el material a
través de una zona de calentamiento.
En la hilera de salida adquiere la
forma adecuada. Posteriormente se

enfria para que mantenga la forma
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Insuflado o soplado

Se emplea para la fabricacion de
botellas. Se combina moldeo por
Inyeccion con una extrusion en la
gue se inyecta aire.
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Termoconformado

Se emplea para conformar planchas de termoplasticos. Se aplica
calor y presion a las planchas para adaptarlas a una matriz.

Componentes:
=Calefactor
*Mordaza

= amina plastica
=*Molde

=Caja de vacio
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Otros métodos

de conformacion

Moldeo por compresion

(a) Cierre por expuls. (b) Cierre por émbolo
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° Pasador extractor
(c) Cierre por émb. escal.

Moldeo por compresion

Se emplea para
conformar materiales
termoendurecibles
mediante una prensa
con calefaccion.
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Plasticos estratificados

Para fabricar
planchas, tubos y
barras. Se unen capas
de fibras o telas
Impregnadas en una

Lamina de papel o tela -
Secadorw/— Cuchillas C
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resina que las rigidiza.
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