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Tipos de rectificado

Rectificado plano Rectificado plano Rectificado
con muela

con muela frontal . cilindrico exterior
tangencial

Rectificado Rectificado sin Rectificado de Rectificados
cilindrico interior centros perfiles especiales
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Escala de Mohs

ESCALA DE MOHS DUREZA DE LOS MINERALES

Equivalente

Dureza Mineral diario
10 Diamante di'am,a_nte
sintetico
9 Corindoén rubi
8 Topacio papel abrasivo
7 Cuarzo cuchillo de acero
6 Ortoclasa/Feldespato cortaplumas
5 Apatito vidrio
4 Fluorita clavo de hierro
3 Calcita moneda de
bronce
Yeso uifa del dedo
1 Talco polvos de talco
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Muelas abrasivas

Abrasivos: productos de gran dureza y
resistencia al calor.

Los abrasivos, reducidos a granos de
tamano minimo, estan dispersos de
forma homogénea en el seno de una
masa aglutinante que los sostiene y
permite conformar la herramienta
abrasiva o muela.

El aglomerante, no ocupa todo el
espacio intergranular.

aglomesante

Fig. 1.2. Arranque de viruta por abrasion.

Abrasivos naturales | Cuarzo, corinddn natural (Al203 , desde el rubi al
zafiro), esmeril (corinddn con mica y hierro oxidado

)

Abrasivos artificiales | Corindon artificial (compuesto de alimina, Al203)

Carburo de silicio (SiC)
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Tamano del grano

S El tamafno se designa por un
FEHE I & numero que corresponde al numero
e de hilos por pulgada lineal que tiene
i el tamiz empleado.
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Fig. 1.4.. Granos abrasivos agrupados por tamarios.
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Fig. 1.3. Clasificacion del tamaiio del grano.

Vd ~
Medii ’ Muy fi Tamarios
S e g u n e I tam a n O Y Mury Basto pars teragJa/":.’sra Firjo paes t;);r;"t? harina para
basto desbaste acabado i
I O S r a n O S generales pulido lapeado
g 12 30 70 150 280
. . 8 14 36 80 180 320
abrasivos tienen 0 16 46 % 20 | a0
20 54 100 240 500 1000
diversas 24 60 120 600 1200

. . Fig. 1.5. Designacion del tamafio del grano.
aplicaciones
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Forma de las muelas

Formas de muelas normalizadas

La norma UNE 16-300-75 senala siete
formas tipicas:

-Muelas planas, (A)

-Muelas planas con escote, (B)

-Muelas planas con dos escotes, (C)
-Muelas de vaso, (D)

-Muelas de copa, (E)

-Muelas de plato, (F)

-Muelas de disco embutido, (G)

Hay una diversidad de perfiles particulares

para muelas no cilindricas q?e POCO espesor.
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Tipos de rectificadoras

Rectificadora tangencial de Rectificadora frontal de
superficies planas superficies planas
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Tipos de rectificadoras

Rectificadora sin centros

B +h

 StHRUDY

Rectificadora
cilindrica universal
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Rectificado
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Tipos de rectificadoras

Rectificado sin centros: A,B y C, sistema incorrecto;
D, E y F, autocilindrado por oscilacion de la pieza. .
B ’ ! Rectificado de ruedas

Rectificado planetario

Existen
rectificadoras
especiales para
perfiles, roscas,
ruedas
dentadas, levas,
ciguenales, etc.

dentadas con muela de forma.

Las piezas que contienen orificios y que
no pueden girar sobre si mismas se
rectifican en maquinas de husillo vertical
cuya muela, ademas de girar, realiza una
traslacion circular.
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Brunido

El husillo de la brufiidora lleva acoplada una muela abrasiva.

La cabeza del mandril
tiene un manguito
ranurado donde se
alojan una serie de
piedras abrasivas de
forma regular. Al girar,
las piedras abrasivas
se desplazan hacia el
exterior, presionando
las paredes del orificio
gue se repasa.
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Superacabado y lapeado

/ abrasivo

En el lapeado se
Interpone polvo
abrasivo entre las
piezas y las
herramientas que
efectuan la
presion mientras
se someten a
movimientos

Esquema del método "superfinish"

El superacabado emplea un _
cuerpo abrasivo que vibra Esquema d;efz:zl(;itl)‘:zlzzerzgeot:;o rOtatIVOS y a _

con amplitud de 1 a6 mmy '~ cambios continuos
entre 1500 y 3000 ciclos por de direccion.
minuto. Mientras, la pieza

gira sobre si misma.
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Pulido

Consiste en abrillantar una superficie metalica por medio
de abrasivos montados en soportes blandos como discos o
bandas.
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