











CAx y el ciclo de vida del producto
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PLM: Product Lifecycle Management

Permite manejar la enorme cantidad de
informacion que genera una compaiiia en

torno a un producto: ,
=  Geometria = Programas de CN ¢

= Planos » Resultados de analisis A

= Ficheros sobre piezas *® Diagramas de flujo dey roqgsgﬁi
= Esquemas de montaje = Correspondencia = ™
= Especificaciones = Listas de material =3 4j
asegurando que la informacion llega a las
personas adecuadas (confidencialidad) en la = = g
forma adecuada T .
La informacion se mantiene siempre actualizada y se sabe qué modificaciones
se han realizado y por parte de quién
Realizacion de busquedas

Facilita la colaboracion entre los distintos departamentos

CAX, 1 al 5 de julio de 2002

Laboratorio de Ingenieria Mecanica
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Wm Safety Factor Approach

Table 1.1 Safety Factor Table 1.2: Safety Factor
Characterisics A, B, and C Characteristics D and E
ferstic” D=
Characteristic™ B= Charactersiic ns s v
vg g f P E=ns 1.0 12 14
lvg 1.1 13 1.5 1.7 = 1.0 13 15
A=vg oo L g 12 145 1.7 1.95 E=vs 13 14 16
|| f 13 16 1.9 22 “vs=very serious, s=serious and ns=not serious
Lp 14 1.75 2.1 245 D=danger to personnel
lvg 1.3 155 1.8 205 E=economic impact
A=g cot8 145 1.75 2.05 235
B 11 f 1.6 1.95 23 265
Lp 1.75 215 2.55 295 .
Ivg 15 18 2.1 24 Usage:
A=f oo L 9 1.7 205 24 275
|| f 19 23 27 3.1
lp 21 255 30 345 n=—n n
vg 17 2.15 24 275 5OSXUSY
Ap o la 195 235 275 315
i 22 265 3.1 3.55 .
lp 245 295 345 3.95 n_=safety factor
*vg=very good, g=good, f=fair and p=poor : :
A=quality of materials, workmanship, maintenance and inspection ns,x is obtained from Table 1.1
B=control over load applied to part
C=accuracy of'stress analysis, experimental data, or experience with ns,y from Table 1.2

similar parts

Text Relference: Tables 1.1 and 1.2, page 9
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